und darf nur mit unserer ausdricklichen Genehmigung weitergegeben werden

Diese Zeichnung ist Eigentum der VPD-GmbH
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SCHNITT A-A
MABSTAB 2: 1.5
He-Leckrate: <1 X 10A-9 mbar [ sA-1
DN A B C D E F G H J K M N P a B
40 37 12,7 41,8 48,4 37 1,2 0,65 RO, 1 58,70 6 6,6 92,45 92,45 18° 60°
63 66 17,5 77,1 82,55 66 1,2 0,65 RO, 1 92,20 8 8,5 148,76 148,76 18° 45°
100 100 19,8 115,20 120,65 100 1,2 0,65 RO, 1 130,30 16 8,5 193,86 193,86 18° 22,5°
160 150 22,2 166,1 171,45 150 1,2 0,65 RO, 1 181 20 8,5 245,86 245,86 18° 18°
200 200 24,5 216,88 222,20 200 1,2 0,65 RO, 1 231,80 24 8,5 304,1 304,1 18° 15°
250 250 26 267,7 273,10 250 1,2 0,65 RO, 1 284 32 8,5 367,7 367.,7 18° 11,25°
Ra %@;&%@%@:ﬁ@jﬁ EEQE%TER EELGSRSE';FE ZEICHNUNG NICHT SKALIEREN
3,2 Ius%HTQ%gE%EéENE TOLERANZEN: N WERKSTOFF:
Projektionsmethode:1 g-@ 0,2 x 45° ] ,430]
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